l Spatné armatary a filtre
KSB h Spdlng venlily

BOACHEM-RXA = Spracovateiska technika

= Cukrdrensky priemysel

Previadrkoveé Gdaje

Frevadziowe viastnost

Menovity Hak PN 10-40
Rienovita svetlost LN 15=300
Max pripuwslog Uak 40 bai
Max pripustna tcplota 400 =T

Dimenzeovanle podia tabuiky tlak - teplota = Strana 1681

Konstrukéné usooriadanie
Druh konstrukce
Armatiing mriTa hmo# iry typového rado V-R230R4

= Priechodny tvar s rovnou hornou Gast'ou.

» Pruiinowy spalng kuZel
= |esneme veka s \"Ol'tajélml a h‘l'lL.tOln}i'ml komorkami.

«  Armatiry spinaju bezpefnostné poiadavky padla prilohy |
Vyhody vjrobku Eurdpskej simzrnive o Lakovich carigdeniach 97/230ES
: : 3 N ] iDGR) pre skupinu kvapalin 1a X
= Temenie veka sobojstrannymi komdrkami. i )
= Armatury novykazu)d Ziaden viastny potencidlny zdroj
zapalenia a podla ATFY Q4/FS sa maFu poiFival v
v Vysokokvalitne lapovane plochy sedla ventilu. oblastiach s nebezpacenstvom vybuchu triedy Il, tatz=gcria
2 (zona 1+ 21) a kategoria 3 zona 2 + 22)

v Seriova zatvaracia prugina.

Media Varianty
* Agresivne kvapaliny « Bezoleja atuku.
+ Para = Tesniaci kraZok ¢ hrebefovym profilom (dosadacia plocha:
v Vybusné media PTFE).
» Meédid s cbsehom pevnych latok » Pougitie do -60 °C.
v Horlave méria » Vyhrievac plast z 1.4541/1.4301, resp. 1.4571/1.4304.
Meédia obsahujice olyny v Imé spracowanie prindhy
v PFlyn
v Ldravi Scodiive media Materialy telesa
+ Jedovaté media Prehiad dostupnych materialoy
* Horuca voda Material | Eisio materiztu Tepletny limit
= Vysokoagresivne media CX5CrMNiMo19-11-2 |1.4308 do 400 °C
» Kondenzat

» Kordzne madia

= Vzicne médid

v Lahko prchave media

* Media s cbhsehom minerainych clejov

v Olegj

v Polymerizujuce mediaimedia s moznod'ou
vykrystalzovania.

= Mapajaciz voda

» Teplonosny alej

» Iné média ne pcZiadanie.

Hlavné oblasti pouZitia
* POIravinarsky a napojovy priemysel
» Petrochemicky priemysel
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Spatné armatury a filtre

Spatné ventily

Tabulke tlak — teplote
Pripustns prevadzkové tiaky v baroch pri teplotach v =C (podia EN 1032-1)/4%

Menevity tlak Matesial 20 100 150 200 250 300 350 400
PN

10 1.4408 10 10 3 84 7.2 7.4 7.1 6,8

16 16 16 14,5 13.4 127 1.8 1.4 10,2
25 25 25 227 21 19.8 18.5 17.8 17.1
40 40 40 36.3 33.7 31.8 23.7 28.5 27.4
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Spatné armatury a filtre

Spatné ventily

Rozmery
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Reczmery v mm
PN DN L oD k Pofetdisr (@i Od,xi b H [kal
r
10-40 15 130 a5 65 4 14 A5 %2 16 100 55
20 150 105 75 41 14 58 x2 18 110 6.6
a5 160 115 85 41 14 68 x2 18 120 88
32 180 110 100 41 18 78 x2 18 130 11
A0 200 150 110 Ll 18 B8 x3 18 135 13.2
50 230 165 135 4 18 10232 20 150 17.6
= 290 185 115 g 18 1323 22 160 32
1016 = 290 185 145 4 18 12243 22 160 25,3
20 210 200 1E0 g 18 13832 24 165 22,7
100 350 220 180 ] 18 158 %3 24 194 15,1
125 400 250 210 (] 18 188 x 3 26 225 59,1
150 480 285 240 -] 22 212x3 28 255 82,5
10 200 €00 340 215 -] 22 268x3 24 305 132
16 200 €00 340 215 12 22 268x3 24 305 132
250 730 405 355 12 26 32003 26 305 255
300 E50 450 410 12 26 ITE x4 28 306 426
25/40 20 210 200 1E0 g 18 13832 24 165 35
100 150 215 150 5] 22 162 x 2 24 154 57
123 400 270 220 5] 20 1680 %2 206 225 a1
150 480 300 250 B 26 218x3 28 255 100
25 200 €00 360 310 12 26 2718x3 30 305 158
250 730 425 370 12 0 335x 3 32 305 268
300 650 485 430 1G 0 394 x 4 34 06 438
40 200 C00 75 320 12 0 285 %3 34 305 164
250 730 450 IE5 12 13 5% 20 05 202
300 G50 515 450 1G 13 410 < 4 42 06 S
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Spatné armatury a filtre
Spatné ventily

Rozmery pripojenia — normy

Kenstrukéné  EN 558-1/1, 150 575211

dizky:

Priruby: Rozmery pripojenia DIN EN 1092-1, 1SO 7005
Tesniaca lita: DIN EN 1092-1, tvar B1

Iné spracovanie priruby

* napr. s obojstrannou draZkou - tvar D, pruZinou — tvar C,

vikruzkom - tvar F, vistupkom — tvar E podia EN 1092-1.

+ Daldie vyhotovenia prirub na poZiadanie.

Pokyny na montaz

0 Spétne ventily sa v zasade osadzaju tak, aby pretekajuce
médium vstupovale pod kuZelom a vystupovalo nad nim.

Diferenéné tlaky v baroch

DN 10-50 65-200

5 pruzinou 0,15 0.07




