kse b.

Spatné armatury a filkre

Fillre
Fillre Prevadzkove udaje
Prevadzkove vlastnosti
BOA-S Forameter Honota
UL 1040 15 1025
Menowity Hak PN RI1R PN 1625
Menovita swetlnat NN 15-300 NN 15300
Max. pripustay tlak 16 bar 25 bar
Max. pripuztna teolcta 300 *C 350 *C

Vyhody vyrobku

Sito z nehrdzavejice] ocele zarufuje dihu Zivoknost.

Fasnvn a nakladovn EROM& vymena sitka b=z mitnost
nestran=nia irnlarie telesz wilaka Tavrtnym seritkam,
ktoré sliZia akc centrovada pomécka.

Sériovs vyplstacia skrutke umainuje jednoducha
infpekcu a wypastanie lapada nedistst, najré privelkich
menovitych svetlostiach.

Media

Harlza voda
Mazytens para
leploncsny ale)

Kvapaliny. ktoré nenarugaja materialy armatir chemicky
ani mechanicky

In¢ média na poZiadanic.

Hiavné ablasti pouZitie

Teplovodne vwkurovania
Klimatizaéne zariadenia
Spracovatelska technika
Chemicky priemysel
Metrochzmicky priemysel
Cukrarensky priemysel
Zariadenia na rekuperaciu tepla
Mapajanie kotlov

Obeh vody v kotli

Mapierensky a celulozowy priemysel

Dimenzovaniz podla tabulky tlak = teplota (= Strana 194)

Konstrukingé usporiadanie
Druh kongtrukciao

Armatury podia broZ.ry typoveho radu /125.1.

Filtre so dikmym sediom.

Sitho ¢ nehrdzavejuce] ooelke.

Fresne vedenie sitka vo veku a telese.

Tesnenie veka © vonkzj&imi komarkami

Vypadlavie vk ulka

Fridavny siet'ovi kéé z dierovanéhe plecnu z udlachtilz
ocele od DN 150.

Friruby pocia DIN EN 1092-2, typ 21.

Vonkajsi nater: modry RAL 5002

Armatury spifaju bezpefnostné poZiadavky podia arilohy |
Europskei smernice o tlakowych zariadeniach 37/23/ES
(DGR} pre skupinu kvapelir 1a 2.

Armatiry nevykazuja Zisden vlastny potencidiny zdroj
zapdlenia a podia ATEX 34/9/ES sa méZu poudivat' v
oblaztiach = nebezpedenstvom vibuchu riedy I, kategdria
Jizona 1+ 21) a ketegdria 2 izdna 2 + 22).

Varianty

lrmne <ithea

Farladg vduling proli vysokym Leploldm, hlinvkowo siva (en
pri 15 1025).

Iné spracovanie priruby {len pri 1S 1025).

Dolofznie certifikdtom podia Specifikicie zékaznika.

Matcrialy telesa

Prehlad dostuprych materialov

Materizl Cisle matarialu Teplotny limit
CheGIL=250 1L 1840 da 300 °C
CH-GIS-400-18-LT |15 1025 dao 350 °C




kse .

Spétné armatdry a filtre

Filtre

Tabuika tlak — teplota
skudobné a prevadzkove tlacy

Menowty |Material Skugka pevnosiia Pripustné prevaczkove tlaky v baroch pri teplotéch v *C¥=1>0
talk tesnosti
vodou
P10, P11151

PN [bar] —10 a2 +120 (150 [120 |200 (230 (250 |200 |350
[ EM=GIL-250 9 ] 5.4 ] 1.6 4.4 4,2 3.6 -

1A 74 1R 124 [134 128 11 112 Jas .
16 EN-GJS-300-18-T 24 16 135 |- 147 |- 139 |28 (112
25 7.5 25 243 |- 23 - 218 |20 17.5
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Spatné armatury a filtre

Filtre
Rozmery
Vyhotovenie EN-GJL-250 (JL1040)
L
J
]
j NN

=2
Rozmery v mm
PN (DN |l D k nxd b h, h, Vypustacia skrutka [kal
& 15 130 80 55 Axi1 12 90 135 G3" 25

20 150 o0 65 Ax11 14 100 160 kS 3

25 160 100 75 Ax11 14 115 180 G3" 45

32 180 120 a0 4x14 16 135 215 kS 5.5

40 200 130 100 Axi14 16 150 240 N 7

50 230 140 110 Axi14 16 160 250 N 9

[ 290 160 130 Ax14 16 180 285 G %" 13

80 310 190 150 4x18 18 215 330 G k" 19

100|350 210 170 Ax18 18 240 395 G %" 26

125  [400 240 200 Bx18 20 280 455 Gk" 38

150 |480 265 225 Bx18 20 330 525 G %" 54

200 |600 320 280 Bx18 22 405 650 G " 110
16 15 130 95 65 Ax14 14 a0 135 G3" 3

20 150 105 75 4x14 16 100 160 kS 4

25 160 115 85 4x14 16 115 180 a*" 5

32 180 140 100 Ax18 18 135 215 N 7

40 200 150 110 Ax18 18 150 240 G3" 9

50 230 165 125 4x18 20 160 250 a%" 12

65 290 185 145 Ax18 20 180 285 G %" 16

80 310 200 160 8x18 22 215 330 (6 21

100|350 220 180 Bx18 24 240 395 G %" 30

125 [400 250 210 Bx18 26 280 455 G " 43

150 [480 285 240 Bu22 26 330 525 G %" 61

200 |600 340 295 12x22 30 405 650 Gk" 121

250 |730  |405 355 12x26 32 540 870 G k" 154

300 |850 460 410 123426 32 680 1110 |G %" 255
Rozmery v mm
PN [DN Standardné sitko Jemné sitko

Kx [mhn] Hodnota elkost oka Hrabka Kv [mh] Hodnota Velkost oka Hrabka
zeta drotu zeta drotu

& 15 5.7 25 1.0 0.5 53 29 0.25 0,16

20 10.4 2.4 1.0 0.5 9,5 2.8 0.25 0,16

25 16,4 23 1.0 0.5 15.1 2.7 0.25 0.16

32 27.3 23 1.0 0.5 247 27 0,25 0,16
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Spatné armatiry a filtre

Fittre
PN DN Standardné sitko Jemne sitko
Kv [m?f] |Hodnota  |Velkost oka Hribka KvIm¥hl [Hodnota  Veikost oka Hrubka
zete drdtu zeta drotu

40 (42 2.3 1.0 0.5 36,2 2,0 0,25 0,16
50 54.7 2.4 1.0 05 57.2 3.0 0,25 0.16
65 96 3.1 1,25 063 81.1 4.3 0.25 0,16
80 149 3.0 1.25 063 119 4.6 0.25 0,16
100 (223 3.2 1.6 1.0 181 4,9 0.25 0,16
125 (347 3.2 1.6 1.0 281 5.0 0,25 0,16
150 480 3.5 1.6 1.0 380 5.6 0.25 0,16
200|853 3.5 1.b 10 bl NG [FE) 0,16

16 15 5.7 2.5 1.0 05 5.3 29 0.25 0,16
20 10.4 2.4 1.0 05 9.5 2.8 0,25 0,16
25 [1R4 23 1.0 ns 15.1 2.7 0,75 D16
32 27.3 2.3 1.0 05 247 2.7 0.25 0,16
40 42 23 1.0 05 38.2 2.8 0,25 0,16
50 54.7 2.4 1.0 05 57.2 3.0 0,25 0.16
65 96 31 1.25 063 81.1 43 0,25 0.16
80 149 3.0 1.25 063 119 4.6 0.25 0,16
100 (223 3.2 1.6 1.0 181 49 0,25 0,16
125 [347 32 1.6 1.0 281 5.0 0,25 0,16
150 |480 35 1.6 1.0 380 5.6 0,25 0,16
200 |853 3.5 1.6 1.0 672 5.7 0.25 0,16
250 1104 5.1 1.6 1.0 838 89 0,25 0,16
300 |1450 6.1 1.6 1.0 1090 109 0,25 0,16

Rozmery pripojenia — normy

Konstrukéné DIN N 558 FTF-1, IS0 575211

dizky:

Priruby: DIN EN 1092-2, typ priruby 21

Tesniaca lista: DIN EN 1092-2, tvar B

Vyhotovenic EN GJS 400 18 LT (JS1025)

|

-i -

Rozmery v mm

PN DN |l D k nxd b h, hy Vypuitacia skrutka [kgl

16 15 130 95 65 4x14 168 73 115 G " 35
20 150 105 75 4x14 18 73 115 G " 4
25 160 115 85 4x14 18 9 135 G %" 55
32 180 140 100 4x18 20 QD 135 G- 7
40 |200 150 110 |4x18 20 110 170 |G %" 3




Spatné armatary a filtre

Filtre
PN (DN I D k nxd b h, hy Vypustacia skrutka kgl
50 [230 (165 [125 |4x118 22 120 (190 |G%" 12
65 |290 |185 [145 |4x1B 24 140 |22 G % 16
80 [310 |200 [160 |Bx1B 26 165 |265 |G 1° 21
100 [350 [220 [180 [sx18 28 220 (340 [G1- 28
125 [400 [250 [210 [8x18 30 260|410 [G1° 41
150|480 285 240 8222 20 00 75 a1 =3
200 |600 |340 [295 |12x22 34 360|580 |G 1° 121
250 [730 [405 [355 [12x26 36 470 [e80 [G1° 154
300 [850  [460  [410  [12x26 36 560 [820  [G1° 255
25 [15 [130 o5 65 Ax14 16 75 115 [G%” 3.5
20 (150 |105 |75 x4 18 75 115 |G %" 4
25 [160 [115 |85 114 18 a0 135 |G%" 5.5
32 180 140 100 4218 20 a0 135 G " 7
40 [200 [150 [110 [ani8 20 110 (170 G %~ B
s0 [230 [165 [125 [4x18 22 120 [190 Jawu" 12
65 [290 [185 [145 |8x18 24 140 (220 |G %" 16
80 (310 [200 [160 |8x18 26 165 [265 |G 1° 21
100 [350 [235 [190 [&x22 28 220 (340 [G1° 32
125 [400 [270 [220 [sx2e 30 260 |40 [G1” 47
150|480 300 250 Hrib 34 S0 45 a1 b
200 (600 [360 [310 |12x26 34 360 580 [G1° 133
Rozmery ¥ mm
PN |DN Standardné sitko Jaminé sitko
Kv Im¥hi |Hodnota  |Velkost oka Hribka KvIm¥nl |Hodnota |Velkost oka Hrubka
zeta drotu zeta dritu
i6 |15 |63 21 1.25 0.71 5.0 32 0.25 017
20 [113 2.0 1.25 0.71 9.0 32 0.25 017
25 [185 1.8 1.25 0.71 14.8 29 0.25 017
32 [225 3.3 1.25 0.71 18.0 52 0.25 017
40 [375 2.9 1.25 0.71 30,0 46 0.25 017
50 60,0 2.8 1.25 0,71 48 0 4.4 0,25 017
65 [110.5 23 2.0 0.50 85.0 40 0.25 017
80 [1703 23 2.0 0.50 131.0 38 0.25 017
100 [2457 7 2.0 0.50 189.0 45 0.25 017
125 |416,0 23 20 0.50 320.0 38 0.25 0,17
150 |608.4 ¥ 2.0 0.50 494.0 33 0.25 017
200 (9997 2.6 2.0 0.50 818.0 38 0.25 017
2510 14404 3.0 2.0 0,50 11840 45 0,25 017
300 [1976.0 3.3 2.0 0.50 1631.0 49 0.25 017
25 [15 6.3 2 1.25 0.71 5.0 32 0.25 017
20 [113 2.0 1.25 0.71 9.0 32 0.25 017
25 (185 1.8 1.25 0.71 14.8 29 0.25 017
32 [225 3.3 1.25 0.71 18.0 52 0.25 017
40 [375 29 1.25 0.71 30,0 46 0.25 017
S0 G0.0 2.8 1.25 0,71 40,0 4.4 0,25 017
65 |1105 23 2.0 0.50 85.0 40 0.25 017
80 [170.3 23 2.0 0.50 131.0 38 0.25 017
100 [2457 27 2.0 0.50 189.0 45 0.25 017
125 [416.0 23 2.0 0.50 320.0 38 0.25 017
150 |GDB.4 2.2 2.0 0.50 4940 33 0.25 017
200 (9997 2.6 2.0 0.50 818.0 38 0.25 017

Rozmery pripojenia — normy
Konétrukine
diZky:
Priruby:
Tesniaca ligta:

Pokyny na montéz

DIN EM 558 FTF-1, IS0 575211

DIN EN 1092-2, typ priruby 21-2
DIN EN 1092-2, tvar B

9' Vo vodorovnych a zvislych potrubiach odporicame z
hladiska techniky éistenia montaZ iapata nedistt so sitovou
vlozkou visiacou nadol.

B Redpektujte smer praderia a naliatu &ipku pre prietok.



Spatné armatary a filtre
Filtre

Vodorovna montaz Ivizld montaz

0 Pri vwbere spojovacich prvkov zaradenych medzi prirubu
armatury a potrubia 53 musi zaistit' reSpektovanie normy

EM 15153-4 Vyber skrutiek @ matic na pouZitie v rozsahu
platnosti smernice o tlakowych zariadeniach 3723ES" a
specifickych prevadzkovych smemic zatiadeni.



