KSB b.

Spatne armatury a filtre
Spatné ventily

Spatné ventily

BOA-R

Vyhody vyrabku
« Spatny kuFd a zatvaradie pruFing 7 nehmdzavejiicej ocele
zaruéujl vysokl funkénu bezpeénost a edolnost’ proti
kordzil.

« Demontovateing vekn umnFhuje prehliadky

» Variabilng modnusli poufilia Prevadzke vo vislich
vedeniach je moZna s pruZineu aj bez nej.

Media
» Honica voda
+ Nasytend para
» Teplonosny oleg]

» Kwapaliny, kLluré neranaSaja melenidly anmalar thenicky
ani rmechamicky.

» [nemedia na poZadanie.

Hiavne oblastl pouZitia
» Teplovodne vykurovania
Napajaniz kotlov
» Chemlcky priemysel
» Spracovatekkatechnika
v Fariad=nia na rekuparacin fepls

Cukrarensky priemy:el

Prevédzikowve adaje

Perameter Hodnota

IL 1040 151025
Max_ pripustny Hlak 16 bar 16 bar
Max. pripustna teplota 300 =C 350 °C

Dimenzovanie podla tabulky tlak = teplota (= Strana 153)

Konstrukine usporiadanie
Druh konstrukcie
Armatiny pndia brozury typoveho radu 7117.1.

= Priechodny, resp. iohory var vo vyholoveni s tovigm
sediom

v Prufinovy spatny kuzel
+ Priruby podia DIN EN 1092-2, typ 21.
Venkajdi nater: modry RAL 5002

+ Armatury spifaju bezpetnostne pofiadavky podia priinny |
Eurdpske] smernice o tlakovych zarladeniach 37/23ES
{DGR) pre skupinu kvapalin 1.a 2.

+ Armatury nevykazuji Ziaden viastny potencany zdroj
zapalenia a podla A EX 999EY sa moZy pouzival v
oblastiacn s nebezpedenstvom vybuchu triedy 11, kategaria
2i{zdna 1+ 21)a kategoria J (zone 2 + 22).

+ % prototypovou skuskeou podla oredpisov soolocnosti
aemanischar Lloyd.

Varianty

Bez olzja a tuku: Ma mazanie sz poudivaju vyluéne
mazadla bez obsahu mineralnych alejov schvalens
Spolkovim Ostavom pre viskum a skiSanie materilov
BAM).

Iné spracowvanie priruby
+ Farba odoing protl wwsekym teplotam, Finikovo siva.

v Skrutky FuZevnaté pri nizkydh teplotéch do =30 *C fien pri
15 1025) do max. 0.75 x PN.

+ DalnFeniz carifikatomn podia Specifikade zakaznika

Materialy telesa

Prehiad dostupnyjch materialov, pricchodny ~var
Matenal Cislo matenialu | Teplomy imit
EN-GIL-230 I 1040 co 300 °C
EN-GJ5-400-1B-LT [J5 1025 oo 350 °C
Prehiad dostupnjch materialov. rohovy tvar

Material Cislo materidly | Teplotny limit
EN-GEIL=-250 J 1040 o0 300 °C

Prevadzkove viastnost
Parameier Hodnota

I 1040 15 1005
Mznovity tlak PN 6/ 16 Fr 16
Mznovia svetlost CN 15300 DN 15-350
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Spatné vertily

Tabuika Uak - leplola
SkuSobneé a prevadzkove tlaky

Menovity  Material Tiakova skiSka |Skiska tesnost! |Pripustné prevadzkove tlaky v baroch pri teplctach y =c! 1119
tak teless sedia
vodou

P10, p11120 P12120
N [bar] [bar] =102z +120 |150 [18€ 200 (230 (250 [Jo0 [3%0
[ EN-GJL-250 E] 6.6 [ 54 3 48 (44 (42 36 |-
16 EN-GJL=J50 24 1/.b 19 194 [134 128 1L [11.2 96 |-
16 EN=G15-400-18-LT 24 17.6 15 15,5 147 13,9 (126 1.2




Spatné armatdry a filtre
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Rozmery
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Pricchodny tvar
Rozmery v mm
PN DN 1, I h, h. D Ok |nxd, C kgl
Priechodny tvar Rohowy tvar

g12a 15 130 - 50 - 95 55 4w 11 14 23 -
20 150 - (18] - 105 b5 A 11 16 3,5 -
25 160 - L] - 115 75 4 x 11 16 4 -
32 180 |- 85 - 140 (%0 4w 14 18 £9 -
40 200 |- 90 - 130 [1o0 4«14 18 g -
S 230 - 95 - 155 110 4w 14 2 0.5 -
(] 200 - 120 - 135 130 4w 14 20 16,8 -
&0 310 - 130 - 200 150 4% 19 22 22 -
100 350 |- 155 | 220 170 |4x19 24 325 -
125 400 |- 175 |- 250 |00 Bk 19 26 52 -
150 480 - 195 - 235 235 8« 10 26 72 -
200 600 - 245 - 340 280 8 x 10 30 123 -

16 15 130 a0 50 25 95 65 4K 14 14 2.3 23
20 150 (95 60 35 105 [75 4« 14 16 35 35
25 160 [100 |65 35 115 [85 4 14 18 4 4
31 180 1056 85 50 140 100 4w 19 18 6,9 6,7
A 200 115 90 50 130 110 4k 19 10 L] 7.8
Sl 230 125 Y4 ol 135 125 4K 1Y il 10,5 10,5
65 290  [145 120 |70 135 [145 |4« 19 20 168 15.8
80 310 [155 130 |75 200 |ie0 Bk 19 2 22 2.5
100 350 175 155 95 220 180 8«19 24 32,5 29,5
125 400 200 175 105 250 210 8k 19 26 n2 A3
150 A5l 225 1495 110 285 240 H K23 2b 12 b
200 600 [275 245 [140 340 (295 [12x23 30 123 108
250 730  [325  |295 150 400 (355 [12x2E 2 200 170
300 850 375 335 185 A50 110 12 x 28 2 310 262
350124 |980 - 335 - 520 470 16 x 28 36 357 -

Rozmery pripojenia — normmy Iné spracovanie priruby

= Mevrtaré. PN 10 vitané DN 200-300. ANSI Class 150 witans.

Konstrukére  Priecnodny tvar: DIN EN 538 FTF-1, 150 5752 « ahajstrannou prufinan —uar C. drazka —tmrn

dlzky: Rohowy tvar: DIN EN 553 CTF-8, 150 5752 P P
stupaok — tw ke —tvar F{DIN EM 1092-1).
Priruby: DIN EN 1092-2, typ priruby 21 ori JL1040 vystupel ~tvar & wylkruzo — tvar PO !
DIM EN 1092-2. typ priruby 21-2 pri J51025 = Daldie whotoveria prirub na poZiadanie.

Tesniaca lidta: DIM EM 10923, tva- B
Pokyny na montaZ

ﬂ Refpekiujze smer prudenic a naliatu Sipku pre prictok

123 Rucluierie vilamju olvoroy PG nusmey < o nxu3), snouby ok dimenzojle podls FN 16 oanery Do b). Tieba
Zoniaan!” pri viDere spojovacicn SKrutlek prirub.
124 DN 350 len v EN-GIS-300-18-LT, priechodny war.
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0 Ma otvorenie je potrebny minimalny tlak. Ak sa

nedosiahne. mdZete odstranit’ zabudovanu zatvéraciu pruzinu.

Bez zatvaracej prufiny ingtalacia len zvislo do vodorovného
potrubia.

Minimalne otvaracie tlaky v mbar

DN 15-50 65-150 200-350
5 pruinou 250 200 150
bez pruziny 25 16 22

0 Pri vybere spojovacich prvkov zaradenych medzi prirubu
armatary & potrubia sa musi zaistit' reSpektovanie normy

EM 1515-4 _\yber skrutiek a matic na pouZitie v rozsahu
platnosti smernice o tlakowych zariadeniach 97/23/E5” a
Specifickych prevédzkovich smernic zariadeni.



